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La pr£sente invention a pour objet de nouveaux 
tensio-actifs non ioniques, leur procede de preparation et les compositions 
les contenant. 

Une des grandes preoccupations, au cours de ces 
dernieres amines , des laboratoires preparant des compositions destinees au 
soin et au traitement de la peau et des cheveux, est de trouver des agents 
tensio-actifs utilisables coram e produits de base, corame veniculeurs de 
produits actifs, comme excipients ou comme additifs, qui soient parfaiteraent 
bien toieres par l'homme. 

La demanderesse a, pour sa part deja propose* un 
certain norabre de produits tensio-actifs, notamment des tensio-actifs non 
ioniques, presentant deja des progres par rapport aux produits existants. 

Slle a deorit en particulier dans sa demande de 
brevet francais N°2. 401. 187,1a preparation de nouveaux oligomeres sequences 
tensio-actifs, constitues d'une succession de motifs lipophiles et d'une 
succession de motifs hydrophiles qui constituaient deja un progres sensible 
par rapport a 1'etat de la technique, notamment en ce qui cone erne l'agresai- 
vite.Ces composes pr£sentent egalement des proprietes de surface et de 
solubilite satis faisantes pour les applications vis€es. 

La demanderesse a* est r en due compte toutefois que, 
pour la mise au point de formules differentes, les proprietes obtenues avec 
ce type de composes gtaient parfois nettement insuf f isantes et plus precise- 
men t pour ce qui cone erne le comportement dans l'eau ou en milieu hydroalcoo- 
lique. 

On en tend par comportement dans l'eau, la solubilite 
ou la facilite de dispersion dans ce milieu ou encore la formation de -phases 
mesomorphes lyotropes * plus homogenes et plus favorables a la preparation 
d v emulsions huile dans l'eau ou eau dans l'huile, ou de membranes lipidiques 
susceptibles de veniculer des substances.' actives. 

En particulier, pour certaines compositions cosmetlques 
ou pharmaceutiques , il est souvent tres appreciable de pouvoir dlmlnuer le 
taux de composes alcooliques de la formule en augment ant la solubilite dans 
l'eau. des composes. 

La demanderesse a decouvert main tenant de nouveaux 
composes tensio-actifs present ant jiistement de ces points de vue des proprietes 
ameilorees par rapport aux produits deer its precedemment. 

Les composes selon 1' invention sont en effet plus 
facllement dispersibles dans l'eau ou plus completement solubles, et presentent 
general ement de mei 11 eures proprietes emulsion antes. 

lis permettent par ailleurs, beaucoup plus facilement 
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la formation de membranes lipidlques, approprites pour le transport de mole- 
cules actives. Pour des prodults solubles en solutions hydroalcooliques, le 
degrt alcoolique peut sensiblement etre abaisst grace a 1 'utilisation des 
composes selon 1' invention. 

5 Les composes .selon I 1 invention comport en t une partie 

lipophile constitute de deux chaines grasses , r elite a une partie hydrophile 
comport ant des groupements tther et hydroxy le et eventuellement thiotther 
et/ou sulfoxyde. La d emander esse a conatatt qu'en st par ant et en purifiant 
la partie lipophile constitute par les deux chaines grasses, on obtenait des 

10 pro du its present ant des proprittts amtliortes telles que eel les indiqutes 
ci-dessus et notamment en ce qui concerne la purete* et la solubility, sans 
perte au niveau de l'activite de surface ni au niveau des proprietts biolo- 
giques par rapport a des composts du meme type dont la partie lipophile com- 
port e des chaines grasses en nombres variables, ces n ombres ttant rfpartis 
115 8tatistiquement autour d'une valeur moyenne comprise entre 2 et 10. 

La present e Invention a done pour objet de nouveaux 
tensio-actifs polytthers polyhydroxylts a deux chaines hydrocarbontes. Un 
autre objet de 1* invention est constitut par le proctdt de preparation de 
ces composts. L' invention concerne eg a lenient les compositions cosmttlques 

20 ou pharmaceutiques destintes au soin et au trait em en t du corps ou de la 
chevelure con ten ant de tels composes tensio-actifs. 

D'autres objets de 1' invention ressortiront a la lumiere 
de la description et des exemples qui suivent. 

Les composes tensio-actifs selon l 1 invention sont ess en— - 

25 tiellement caracterises par le fait qu'ils repondent a la formule I. 
R - 0 -£ (0 Z)-J— ^ " (I) 

dans laquelle R designe un radical allphatlque lintaire ou rami fit, saturt 
ou ineaturt comport ant Va 20 atomes.de carbon e ; 

designe (1) un radical alcoyle de prtftrence lintaire, 
30 (2) un radical alcoxymtthyle lintaire ou ramifit 
(3) un radical alctnyloxymtthyle t 
les parties alcoyle ou alctnyle de ces radicaux comportent de 4 a 20 atomes 
de carbone ; • 
Z designe un enchalnement polytther rtpondant a la formule 
35 — (C^O) (CH 2 A) J a H 

dans laquelle n dtsigne une valeur statistique moyenne de 2 a 20 et A dtslgne 

a) le group ement OH, 

b) le group ement - S - CH^ - C1U0H 

(S) u 
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dans lequel u ddsigne O ou 1 

c) le groupement — S Ctt^ CHOH CHjOH 

dans lequel u d€signe 0 -ou 1. 

Les radicaux Rl et R doivent comport er au total 
un nombre d'atome de carbone compris entre 12 et 38 et de preference entre 
12 et 32, 

R designe de preference un radical hydrocarbons* lingaire ou ramifig et en 
partlculler cholsi parml les groupements bucyle, hexyle, octyle, dgcyle, 
dodgcyle, tgtradecyle, hexadgcyle, octadgcyle, gthyl-2-hexyle, hexyl- -2 
dgcyle etc, 

Rl design e de- preference un radical cholsi parml les groupements hexyle, 
octyle, dgcyle, dodgcyle, tgtradgcyle, hexadgcyle, octadgcyle, les radicaux 
alcoxymgthyle dgrivgs des groupement s precedents ou encore les radicaux 
ethyl-2 hexyloxymethyle, hexyl -2 dgcyloxymgthyle ou octyl-2 dodecyloxyragthyl. 

Les compos gs de formule 1 sont prgpafcgs suivant un pr< 
cgde* en trots gtapes. On prepare tout d'abord dans une premiere 6 tape les 
composes de formule II 

R-0-£- C i «^-^—R 1 (II) 

dans laquelle R et R^ ont les roferaes significations que cell© indiqugs ci-dessi 
en faisant rgaglr un alcool de' formula ROH dans laquelle R a .la mtae signifies 
que celie indiquge cl-dessus avec un compose de formule. 



h ^-> CT 2 



0 , ( III) 

dans laquelle le groupement Rl a la roeme signification- que eel le 

indiquge ci-dessus, Cette reaction est rgallsge en presence, d'un catalyseur. 
aclde au sens de Lewis tels que te trifluorure de bore,, le chlorure staimique* 
ou le pentachlorure d'antimoine, dans, les proportions de 0,2 a 5% en polds 
par rapport a la masse react lpnneile et a une temperature comprise entre 20 
et 120°C et de preference entre 50 et 100°C» Kll^e peut ggalement etre rgallsge 
en presence d' un catalyseur alcalintnl que le sodium ou le potassium, le mg- 
thylate, ethylate ou tcrtiobutylate de sodium ou de potassium, dans des 
proportions de 0,2 5 15% par rapport a la masse rgactionnelle et de prefe- 
rence de 0,5 a 10X, a une temperature comprise entre 100 et 180°G et de 
preference entre 100 et 150°C. 

On opere avec des proportions stoechiometriques d' al- 
cool ROH et de compose gpoxyde ou de preference en presence d'im exces de l'un 
des deux reactifs. Quand l'alcool est utilise en exces, l'alcool qui n'a • 



10 



2482128 

pas rSagi est elimin.e par distillation. Dans le cas inverse 
ou I'epoxyde est en exces, il reagit completement en donnant des composes 
alcoolsa plusieurs chalnes lipophlles. 

II est eventuellement possible d'utlllser an .hydro- 
car bur e aliphatique ou aromatlque comme solvant bien que generalement cela 
ne soit pas necessaire. Dans tons les cas, les composes de formule (II) sont 
purifies par distillation classique sous press ion rdduite od par distillation 
molecule! re. 

Selbn le sens d'ouverture du group ement epoxyde on 
obtient deux structures. . possibles pour les composes de formule (II) 
R-O-CH^-CH-I^ R - 0 - CH - R. 

| ou | * 

OH CR^OH 

CIIA) • . (I IB) 

15 Dans la seconde etape les composes de formule (Iy ) 

R - O fc^OYj-^Rj (IV.) 

dans laquelle R et Rl ont las significations indiquees cl-dessus et Y designe 
un enchain ement polyether de formule 

20 -2^- w<°V> ' J , 

dans laquelle B designe un atome d'halogene ou un groupement tertio-butoxy, 
n ay ant la meme signification, que ci- des bus, sont obtenus en procedant 
a une piyaddition d'epihalcihydrine ou de tertiobutyl glycidylether avec un 
alcool gres a deux chalnes lipophlles de formule XI, 6 es composes i 
25 ' intertnediaires etant trans formes suivant des proceeds conhus en eux-memes 
pour obtenlr les. composes de formule (I). 

Plus part lculier ement on prepare les composes de 
formule (IV) en faisant re*agir des'alcools a deux chalnes lipophlles de 
formule (II) avec h molecules d» epichlorhydrine, cfepibromhydrine ou de tertiobu 
tyl glycidylether en presence d'on catfalyseur aclde et eventuellement d'un 
solv.ant. Les catalyseurs acides sont choisls de preferace parml les 
acides au sens de Lewis, tels que le trlfluorure de bore, le chlorure stannique 
ou le pentachlorure d'antimolne, dans des proportions de 0,2 a 5% en polds par 
rapport a la masse reactionnelle et a une temperature comprise entre 20 et 
35 120°C, et de preference entre 50 et* 100°C. * 

Les solvents lorsqu'ils sont utilises, sont choisis 
plus partlculieremerrt parml les hydrocarbures aromatiques tels que le benzene, 
le toluene ou le xylene ou les hydrocarbures aliphatiques comme l'hexane 
ou I'heptane.. De preference, la preparation des composes de formule (IV) se 
^ 0 deroule en 1" absence de solvent. 
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II est possible dans le cas de 1 'utilisation du tertio- 
butyl glycidyl£ther, de proc£der a l.i polyaddition cn presence d'un catalysetr 
alcalin tel que par cxeraple les methylate, dthylate ou tetttobutylate de sodium 
ou de potassium a une temperature de 120 a 180*C. 

Les n molecules d'epihalohydrine ou dc tertio-butyl 
glycidy lather donnent lieu a la formation de melanges de composes comport ant 
un nombre de motifs halog€n£s ou tertio butoxy inferieur, egal ou superieur 
a la valeur n, celle-ci represent ant une valeur statistique moyenne en 
nombre. 

Au cours de cette reaction, scion le sens d'ouverture du 
groupement €poxyde on peut obtea ir deux structures pour le motif halogene" 
representees toutes les deux par la formule globale : 
— j— C^O <CH 2 B) j — 

et par les formules developpees 

(V) 



i 



CH„ 



CH 



CH 2 B 



r 

CH 2 B 



•- o 



(VI) 



Bien que la proportion de motifs ay ant la structure 
( V) soit la plus probable, il peut exis-ter une certaine quantity de motifs 
de • structure ■ VI. 

Selon la trbiaieme etape, la preparation des composes 
de formule I h partir des composes de formifc (IV) est effectuge lorsque A 
designe le groupement Oil; 

(1) soit par chauffagc des composes halogenes en presence d* acetate de sodium 
ou de potassium dans un so Ivan t du type glycol ou ether de glycol, tels que 
par exemple 1* ethylene le propylene .ou le butylene glycol, le diethylene 

ou le dipropylene glycol, ou le butyiether du diethylene glycol a une tempe- 
rature de 180°C a 190°C pendant 3 a 6 heures, puis apres filtration des sels 
mineraux et elimination des solvents souafrr ess ion reduite, par saponification 
en presence ^Je soude ou dc potass e concentree ou par alcoolyse dans le metha- 
n61 ou Methanol absolu en presence de methylate oucPahylate de sodium ou de 
potassium, 

(2) soit par chauffage des derives polytertio butoxy en presence d'acide fort 
comme des acides sulfo carboxyliques, l'acide sulfurique ou paratoluene sulfo- 
nique a 80-llO°C. 
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Les composes de l f invention dans lesquels le 
grouperaent A designe (b) ou (c) sont obtenus par reaction du thioethanol 

ou du thioglyce>ol avec les composes polyhalogenes en presence de soude ou de 
potasse, de solvents tels que l'ethanol, 1' isopropanol, le propanol, le 

5 butanol, I'ethylene- , le propylene ou le butylene- glycol, le monoraethyl , 

ethyl ou butyiether de 1 ' ethy leneglycol et eventuellement 1W. Les composes 
polythioether polyhydroxyles peuvent ensuite • Stre oxydes avec de l'eau 
oxygenee a line temperature de 25 A 50°C en presence eventuellement d'acide 
acetique ou lactique. 

10 II re*8ulte des deux types de structure (..V) et (vi) 

les deux formules developpees pour les motifs de formule (I) 



15 




(VH) 



(VITI) 



20 La presence siutultanee de deux types de structure 

n'est en rien prejudiciable quant aux proprl±£s des produits selon 1* inven- 
tion. 

( Les composes de formule (I) selon 1' invent ion se 

presentent gen£ralement sous la forme d'huile, de pate ou de cire. Ces composes 

25 seront, sulvant le norabre d'atomes de carbone de R et Rl et selon le nombre 

de motifs moyens n, plutat lipophiles, dispersibles dans l'eau ou completement 
solubles. Ainsi, moins le nombre d'atomes de carbone est grand et plus ft est 
£lev£, plus les produits seront hydrophlles. 

L'hydrophllie et la solubility dans l'eau des composes " 

30 selon l 1 invention peurmtetre augmentfes so it en eiiminant par distillation moie- 
culaire les termes les plus lipophiles, soit en faisant reagir de I'oxyde 
d' ethylene ou du glycldol avec les groupements hydroxy les, cette reaction 
pouvant etre realised dans les conditions habituelles en presence de cataly- 
seurs aclde ou alcalin et Eventuellement de solvents . 

35 Les composes selon V invention peuvent fctre utilises 

seuls ou en melange, en solution ou dispersion aqueuse ou hydroalcoollque, 
sous forme d 1 emulsion eau dans 1'huile ou huile dans l'eau, sous forme de cire 
ou en aerosol, dans les proportions de 0,05 a 80% et de preference de 0,5 
a 50% par rapport au poids total de la composition* 

40 On en tend par solution hydroalcoollque, des solutions 
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d'eau et d'un alcool inferieur qui peut etre de l'Sthanol, un glycol ou tm 
ether de glycol. 

Les composes selon 1 1 indention peuvent notamment etre 
lntrodults cotmne agent tens io- act if de base ou comme additif dans des composi- 
tions cosmetiques ou pharmaceutiques qui peuvent .s e presenter sous forme de 
solution oucfe diapers ion aqueuseouhydroalcoollque, de creme, de lait, de compact 
de sticks ou conditioners sous forme d* aerosols. 

lis peuvent etre utilises comma agent 
nettoyant pour la peau ou pour la chevelure, comma mouillant, . emulsiozmant , 
dispersant, solublliaant, surgraissant , emollient, comme excipient doux et 
inerte ou comme lipides susceptibles de veniculer des substances actives. 

A tltre d 1 example de compositions cosmetiques , oh peut 
citer notamment des shampooings , des rinses, des lotions de raise en plis., des 
prodults pour brushing, des compositions de permanentes ou de colorations, des. 
fonds de teints, des lotions demaquillantes pour les yens, des lal'ts demaquil- 
lants, des laits corporels, des bases de raaquiilage, des compositions anti- 
solalres, des cremes antitranspirantes ou deodor antes, etc... 

Dans le cas ou les composes selon l v invention sont 

utilises dans la preparation de vesicules lipidiques, lis peuvent etre ou non 

as socles en vue de modifier la permeability de ces vesicules a des alcools 

ou des diols a longue chalne, a des sterols comme le cholesterol ou du 

sitosterol et eventuellement bien -que souvent cela ne soit pas nec ess aire a - 

des substances charge* es positivement ou negatlvement, comme par exemple, ae . 

dicStyl phosphate de sodium ou le cfalorure -ou bromure de diemthyl dioctadecvl 
ammonium. 

Le fait que Von puis Be reallser des vesicules lipi- 
diques entlerement non ioniques represente une grande originality des 
composes de 1' invention. 

Les compositions- cosmetiques - ou pharmaceutiques con te- 
nant un ou plusleurs prodults selon 1' invention peuvent contenlr en outre 
d'autres constituents tels que des agents de surface non ioniques, anion igues 
catloniques ou ampho teres bien connus de l^tat de la technique, des hulles 
anlmales , mirierales ou veg£ tales, ,des realties an ioniques, catloniques non 
ioniques ou amphotereshabituellement utilise*ea en cosmgtlque, des filtres 
solaires, des e'paississants, des opacifiants a "des cohservateurs, des parfums, 
des colorants , des solvents alcoollques inferieurs, des agents de modification 
du pHj des sels mineraux, des substances actives pouvant avoir une action 
au niveau du traitement, du soin ou de la protection de la peau ou des cheveux* 
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Les exemples suivants sont destines h illustrer 1* invention _eans pour autant 
presenter un-caractfere limitatif. 

KXEMPLES D£ PREPARATION PES COMPOSES - 

5 a) Preparation du compost Vrepreseate* par la formule 

C 12 H 25 °^ G 2%" 0H ^ ™2 0 C 12 H 25 ^ exen P le 2 *» tableau 1) 

A 558g de dodecanol-1 (3 moles) vendu sous le nam d'Alfol 12, on ajoute 17g 
de liqueur .TDe*thanolique; de m£ thy late de sodium a 6 meq/g. Le methanol est 
filming par chauf fage -a 120°G sous press ion r^duite. On ajoute ensulte en 

10 lh30 a 150°C, sous atmosphere d' azote, 242g de dodecyl glycidyl ether (1 mole) 
Apres 4 heures de chauf fage le taux de reaction, d€t ermine" par dosage des 
group ements epoxyde rest ants, est pratiquemeht quant it at if. La masse reac- 
tionnelle est lavee avec 3 fois 800 ml d'eau a 90°C. On ajoute 170 ml 
• d 1 isopropanol pour facillter la decantation. La phase organique est ensulte 

15 chauf fee sous press ion r£dulte. Apres Elimination du dodecanol en exces, le 
compose* alcool h deux chain es llpophiles est distil IS par distillation 
molecule ire a 160°C sous une press ion de loT^mm de mercure. . 

XI 86 present e sous la forme d'une clre blanche de 

point de fusion 40-41°C. 
20 «J>) Preparation du mjglange decomposes rgpondgnte a la formule 

R - O -j— CjHjO -f-C 2 H 3 0 (*CH 2 OH)7 (H)-^jP — 1^ (exemple 2A des tableaux^ 

R designe C 12 H 25 - 

1^ designe C 12 ^ 5 -0-CH^- 

25 n designe une valeur statistique Eg ale a 5, ' 

A 107g de composfi prepare precgdemnott (O 4 25mole) on ajoute 0,7g d'gtherate de 
BF 3 puis, goutte a goutte, a 70°C en 2 heures, 115, 5g d'EpichlorhydrlneCl, 25 
mole). » 

Le chauf fage est- malntenu encore pendant une heure * 

30 apres 1' addition. Le derive' poiyhalogene* est ensulte lave* 3 fois avec 250ml 
d'eau bouillante, puis des hydrate 1 . 

Le produit obtenu est ensulte reprls avec 190g de- 
' dipropylene glycol et 106g d* acetate de potassium (l,07mole) et chauf fe & 
165°C sous atmosphere d 1 azote pendant 6 heures. Apres filtration du chlorure 

35 de potassium et distillation du solvent, le produit est saponifie" en presence 
d'un exces de sonde a 40% et lave* 3 fois avec 200ml d'eau bouillante en 
presence de butanol primaire pour facillter la separation de la phase 
organique. Apres distillation des solvents ecus press ion r£duite, on obtlent 
un produit qui se presente sous la forme d'une huile brune soluble dans 

40 1' huile de vaseline (H.V.) et dlspersible dans l'eau. 
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Le point de trouble mesure a une concentration de matiere active de 5% dans 
du butyl diglycol(BDG) h 25% dans l'eau est de 82°C. 
Preparation du compost de 1' exempt e 5A 
0 



C 12 H 25 ' ? 



CH - O-^-CH^ - CH O j — H 

k .7*. 

°16 H 33 " ° S— CH^ «- CHOH — . Cfi^OH 

A 48,4g (0,1 mole) de compose intermediate 5 fondu, obtenu selon le 
procede deer it dans le tableau 1, on ajoute 0,54 ml de Sndl^ On chauffe 
a 100°C, puis on ajoute goutte a goutte, 57,5g d'epichlorhydrine(0,6mole) . 
On maintiaat a 100°C pendant encore lh30 apres la fin de l'addition. La 
reaction est alors pratiquement complete. 

A lOlg de produit polychlore ainsi obtenu (580meq en chlore) on ajoute 
lOOg de cellosolve et 63g de thioglyc^rol (O,58mole). On chauffe. la masse 
reactionnelle a 100°C puis on ajoute, goutte a goutte 58g de soude a 40% 
<0,58mole). 

Apres 3 heures de chauffage a 100-105°C, on ajoute 230g de n-butanol-1 et 
lave la masse reactionnelle 2 fois avec environ 500ml d'eau bouillante. 
La phase organique est ensuite chauffee sous pression reduite pour eiiminer 
les solvents. ' 

On obtlent ainsi une pate ambree, dispersible dans l'eau. Le point de 
trouble mesure a 5% de matieres actives dans du B.B.6. a 25% dans l'eau 
est superleur a 100°C. , • 

Preparation du compost de I'exemple 5B 



C 12 H 25 " 



0 

CH - o — f CH 2 — CH 



f«2 L . CH, 



H 



6 



I 

°16 H 33 " ° 0 *" s " CT 2 ' CH0H " CH 2 0H 

A 50 g (17imeq en groupement thio€ther) de produit decrit selon I'exemple 
N°5A dissous dans SOnl de methanol, on ajoute, goutte a goutte, 12,2ml d'eau 
oxygeneea 158,6 volumes . 

On maintient la temperature entre 30 et 45$ * pendant lh30 apres la fin 
de 1' addition. 

Apres 24h a temperature ambient e, on ajoute 200mg de SQ 3 Na 2 pour detruire 
l'eau oxygenee qui n'a pas r€agi, puis on distille sous pression reduite 
le methanol et l'eau. 

Le produit ainsi obtenu est une pate translucide, soluble dans l'eau. 
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Preparation du compost de 1'exemple 6A 
" C 4«9 - ? 

5 %\ 7 - CH - 0 

A 34,5 g (0,15m) de compos £ int ermSdiair e prepare" selon le proc€d£ decrifc 
pour I'exemple 2, on ajoute 3ml d'une solution de mgthylate de sodium dans 
le methanol a 6meq/g (18meq) . 

10 Le methanol est distlllg sous press ion rfiduite puis on porte la temperature 
a 155°C. On ajoute ensuite, goutte a goutte, 78g (O t 6mole) de tertiobutyl- 
glycidyl ether. Apres la fin de l f addition, on laisse encore 3/4d'heure k 
160°<5 puis on lave le produit obtenu 3 fois avec son poids d'eau en presence 
d'HCl dilue*. On deshydrate par chauffage, sous pression r£duite. On ajoute 

15 ensuite lg d'acide sulfoac€tique et on chauffe a 100° HO°C pendant 
2h30. On note un degagement gazeux d'lsobutylene. 

Le produit obtenu est mis/en solution dans 70g de butanol-1 puis lav6 2 fois 
avec 150ml d'eau bouillante. 

Apres deshydratation, par chauffage sous pression r£duite, on obtient un 
20 liquide brun, soluble dans l'eau. 

La* solution aqueuse obtenue a 5% de matieres actives e£ limplde et visqueuse. 
Le point.de trouble mesur€ a 0,5% dans 1'eaii demlngrallsee est de 70°C. 




2482128 

On prepare de la m&ae fac.on que dans les exemples 
de preparation indiques ci-dessus les composes signal 6s dans les tableaux 
qui suivent dont les caracterlstiques sont representees dans les. tableaux 

I a 4. 

5 Les- tableaux 1 et 2 ont pour objet la preparation 

de composes repondant a la formal e II. Dans ces tableaux figurent la nature, 
• le poids et la quantity molaire de l'alcool et dn compose .de formule III 
utilises, la nature du catalyseur et sa quantity, la temperature de reaction 
et les caracterlstiques du produit repondant a la formule generale II ainsi 

10 obtenu ... 

Le tableau. 3 a pour objet. la preparation des composes 
repondant a la formule I eh passant par 1' in termed! aire du compose* de formule 
IV. Ce tableau definit la nature, le poids et la quantitg molaire du compose* 

II et de I'epoxyde utilises, la valeur moyeune n du nombre de motifs halogehg 
15 ou tertlo-butoxy, la nature du catalyseur, la quantity utilises et la tempe- 
rature de reaction, le catalyseur d'hydrolyse dans le cas de groupements . 
tertiobutoxy, le solvant et le type de traltement (alcoolyse ou saponification 
pour les derives polyhalogenes • 

Le tableau 4 regroupe les proprietes physiques des 
20 composes de formule (I) obtenus selon l*un des precedes decrita dans les 
exemples de preparation des composes 2A, 5A ou 6A'« 

Dans ces tableaux, les abreviat ions' et signes ont les 
significations suiv antes : 

MeONa deslgne le me thy late de sodium en solution m€thanollaue a 6mea/st 
25 iso C Q H 17 deslgne un group em ent ethyl- 2 hexyle; 
iso C 1 5 H 33 deslgne un group ement hexyl-2 decyle; 
epl deslgne 1 ' epichlorhydrine; 
S deslgne soluble; 

SI 

I deslgne insoluble; 
30 D deslgne dlsperslble; t 
L deslgne louche. 

* point de trouble a 5% dans le butyl diglycol a 25% dans l'eau, 
» point de trouble a 0, 5% dans l'eau, . 

S * deslgne soluble apres elimination des composes volatils par distillation 
35 moieculaire, ... ' 

BDG design e le butyl dig lycol, 

DEG deslgne le diethyl en eg lycol 

DPG deslgne le dipropyleneglycol . 

Fe indlque le point d* ebullition 
40 Pf indlque le point de fusion. 
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;TABLEAD_IV 

I EX j PROPRIETES PHYSIQUES DES COMPOSES I 
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TABLEAU IV (Suite) 
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Les exemples suivants sont destines a illustrer. 1' utilisation 
des composes selon 1* invention dans des formulations cosm£tiques . 
COMPOSITION 1 

Base de maquillage H/E 

5 huile de formule . .22 g 

C 15 H 31 CO ° CT 2 " CH0H " CH 2 "°" CH 2 " CH - C 4V 

^ Compose* de l'exemple 3C de formule 7 g 

10 C 16 H3 3 0 -f ^^WH^/n^ CT 2 ° " «j "' ™ " ^ 

. n ■ 8 

Parfum et conservateur ...... .. .QS 

Eau d£mineralisee sterile qsp lOQg 

COMPOSITION 2 

15 Crgme de nuit g/H * 

hyristate d'isopropyle • .40 g 

Compose de l'exemple 9B de formule .......10 g 

- CH - Cl^O -^c^O.-e C 2 R3«CH 2 OHJ7 n <H) C 16 H 33 

20 C 2 H 5 5 " 5 

Parfum et conservateur „ qs 

Eau demineralisee sterile ; qsp 1O0 g 

COMPOSITION 3 
Lalt corporel H/E 

25 Huile de vaseline Codex • »...•• •••••30 g. 

Compose de l'exemple 8A de formule ....... 7 g 

C B*17° C 2 H 3° OjyKOjmJt <H> J— j . 5 

parfum et conservateur m% .'.QS 

Eau demlnerallsee sterile ; ; . q8 p 100g 

COMPOSITION 4 
Crfeme de soin H/B 

Huile d 1 amende douce « 40 g 

Compost de I'exemple lOD de formule ; . ;10 g 

n = 7 

Parfum et conservateur QS 

Eau demineralisee sterile qsp 100 g 



30 



35 



20 2 4 8 2 1 28 

COMPOSITION 5 

Lotion domaquillante pour leg yeax 

Compost de l'exemple 8B de fonnule ...4 g 

C Al' ° W ~*— W ( C V^a (Hl J C 16*33 

n = 10 

5 Hexylene glycol 1 g 

Allantotne 0,05 g 

Dihydrogenophosphate de potassium - 0,1 g 

Hydrogenophosphate de dlpotasslum 3^0 . ....0, 4 g 

Ethyl mercurithiosalycilate de sodium QS 

1Q Eau demineralisee sterile . qsp lOQg 

Parfum QS 

COMPOSITION 6 ' 
Composition humect ante 
15 On melange 2g de compose 1 de l'exemple IOC a 5g d'une solution aqueuse a 3% 
de glycerol. 

Apres homogen£isatlon pendant 30 minutes a l'aide d'un ultra-disperseur, on 
obtient une dispersion de* spherules. 
COMPOSITION 7 
20 Composition antisolaire . 

On melange intlmement, a la temperature de 90°C, 4,8g de composes 13A et 
3,2g de cholesterol. 

On ajoute ensuite 20 g d'une solution aqueuse a 4% d'acide para-aminobenzox- 
que polyoxygthylene" a 25 moles d'oxyde d' ethylene* 
25 On laisse revenir le melange a temperature ordinaire sous agitation, puis on 
ajoute a nouveau 72g de solution aqueuse a .4% d'acide para-aminobenzoTque a 
25 moles d'oxyde d' ethylene. 

Apres homogeneisation pendant 30 minutes a l'aide d'un ultra- die per seur; on 
obtient des petites spherules dont la taille moyenne est voisine du micron. 



